Die Kiiken kommen in der
Bruterei Elsnigk der Wimex-
Unternehmensgruppe seit Januar
in Brutschrinken aus Glas auf die
Welt. Noch wihrend des Schlupfes
werden sie in den Schlupfkisten
mit Futter und Wasser versorgt
und in diesen dann auch an die
Master ausgeliefert.

Das Unternehmen
e ]

Wimex Agrarprodukte
Import & Export GmbH:

» Mittelstéindischer landwirtschaftli-
cher Familienbetrieb, Hauptstandort ist
Baasdorf (Sachsen-Anhalt).

» Hauptsdchliche Produktionszweige
sind die Gefliigelproduktion, der Acker-
bau (vorwiegend Futter, zwei Futterwer-
ke) sowie der Gemiise- und Obstanbau.
Weitere Unternehmenszweige sind die
Stromerzeugung (Wind, Sonne und Bio-
gas) sowie der IT-Service (Software fir
die teilfldchenspezifische Feldbewirt-
schaftung und Schleppernavigation
durch Lenksysteme).

» Gefliigelproduktion in Elterntier- und
GroBelterntierfarmen sowie Briitereien.
Erzeugt werden Bruteier sowie Kiiken fir
die Hdhnchenproduktion.

» Eine Philosophie der Wimex-Gruppe
ist das nachhaltige Wirtschaften in ge-
schlossenen Wertschdpfungsketten. Der
Ackerbau liefert das Futter fiir das Gefl(i-
gel, das Geflligel die Ndhrstoffe fiir die
Landwirtschaft, Der Hiihnertrockenkot
wird zur Wdrme- und Stromerzeugung
in der Biogasanlage aufgewertet und
kommt als Diinger auf die Felder,

» Mehr Infos: www.wimex-online.de
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ren fur Broilerkiiken

Die frisch geschliipften Kiiken erhalten noch in der Schlupfkiste im Brutschrank ihr
erstes Futter.

U m 15.3¢ Uhr hat sich das erste Kitken mit
lauten Fiepténen im Brutschrank in der
mit Bruteizrm gefiilten Horde durch die Scha-
le gekzmphund fiit gleich nach dem Schlupf
in sine darunteriirgende Kiste, die Schale
bleibi in der Schlupfhorde zurlick. Gegen
18.30 Uhr ist die untere Kiste schon gut mit
schlupfnassen Kiiken gefiillt, die rasch ab-
trocknen und bald flauschig aussehen.

Zuerst einmal wird nach dem anstren-
genden Schlupf geschlafen. Etwa gegen
2 Uhr nachts haben sich die ersten Kiiken
aufgerappelt und suchen die Futter- und
Wasserrinnen auf, die sich an den Seiten-
wanden unter Plastegittern entlangziehen:
links das Futter, rechts das Wasser, Bisin den
nachsten Tag hinein wird in der oberen,, Eta-
ge” unermiidlich weiter geschlipft.

So zeigt ein Film des Briitereitechnik-
herstellers Hatchtech das Schlupfverfahren
JHatchCare" fir Broilerkiiken. Genauso
schliipfen die Kiiken seit Januar dieses Jah-
res in der Briiterei Elsnigk der Wimex-Unter-
nehmensgruppe in Sachsen-Anhalt. Leo
Graf von Drechsel, einer der Geschiftsfiihrer
des Unternehmens, vergleicht die Investiti-
on in diese komplett neue Briitereitechnik
mit einem Sprung ins kalte Wasser, Warum
die Wimex-Gruppe diesen Sprung gewagt

hat, erklart er so: ,Eines der Hauptziele der
Hahnchenproduktion ist es, maglichst ohne
Antibiotika gesunde Hahnchen zu erzeugen.
Das ist nicht immer einfach. So verfiigt nicht
jeder Master iber moderne Stalle. Wir haben
uns die Frage gestellt: Wie kénnen wir mit
einer hohen Kikenqualitit unseren Anteil
dazu beitragen?”, erklart Graf von Drechsel.

Gut versorgt zum Master
- das hat seinen Preis

Interesse habe das HatchCare-System ge-
weckt, das das niederlandische Unterneh-
men Probroed & Sloot in der Briiterei Lan-
genboom drei Jahre lang gemeinsam mit
der Fa. Hatchtech entwickelt hat. Bei diesem
System werden die Kiiken direkt nach dem
Schlupf in der Schlupfkiste mit Licht, Futter
und Wasser versorgt, ein sogenanntes ,early
feeding-Verfahren®.

Das ist zwar sehr aufwendig, und die Ki-
ken sind teurer - die héheren Kosten amor-
tisieren sich aber durch eine bessere Mast-
leistung, ist man bei Wimex liberzeugt. Die
Master bendtigen zu Beginn auch weniger
Energie und insgesamt auch etwas weniger
Futter. So soll beispielsweise der Warmebe-
darf ein wenig geringer sein, die Tempera-



turen im Stall miissen nach dem Einstallen
schneller nach unten reguliert werden.
Warum aber dieser Aufwand? In den ers-
ten Lebenstagen kénnen die Kiiken ihre
Korpertemperatur noch nicht selbst regulie-
ren, erklirt Edwin Paardekooper von Probro-
ed & Sloot. Im Brutschrank herrschen opii-
malere Bedingungen fiir die frisch ge-
schliipften Tiere. Bei exakt an ihren Bedarf
angepasstem Klima (Warme, Schadgasregu-
lierung, Luftfeuchte) sowie der sofortigen
Futter- und Wasserbereitstellung in den
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ersten Stunden nach dem Schlupf sollten
sich die Kiiken in der Folge besser entwi-
ckeln, so die Uberlegung.

Im niederlandischen Langenboom hat
man bei der Entwicklung des Systems den
Einfluss von Klimafaktoren wie Temperatur,
Luftfeuchte und Kohlendioxidkonzentration
auf die Kiikenentwicklung untersucht. Zu-
dem wurde der Einfluss der Faktoren Ruhe,
Licht, Futter und Wasser wahrend des Schlup-
fes und nach dem Schlupf erforscht. Es hatten
sich mehrere positive Effekte ergeben, be-
richtet Paardekooper von den Ergebnissen,
wie z. B. eine schnellere Aufnahme des Dot-
terrestes sowie eine bessere Entwicklung des
Immunsystems und des Darmkanals mit lan-
geren und damit widerstandsfahigeren
Darmzotten. Zudem wiirden die Kiken ab
dem Schliipfen schon an das Licht gewéhnt
werden, sie produzieren weniger Larm und
seien nicht linger von kaputten Eierschalen
umgeben, womit sie 40 % mehr Platz hétten.

Bei der Kiikenauslieferung sollen die Tie-
re rund 12 % schwerer sein als im herkdmm-
lichen Brutsystem.

Herzschlag-Maschine
statt Schieren

Neu ist auch das Umlagensystemin der Bri-
terei Eisnigk, in der die Transportwege zwi-
schen Kiiken und Eiern im Ubrigen komplett
getrennt ablaufen. Die Bruteier kommen mit
18 Tagen aus der Vorbrut der benachbarten
Briitere; Rosefeld nach Elsnigk und werden
i. Mormalerweise geschieht

dabei, ob ein £i befruchtet ist. Die unbe-
fruchteten Eier werden hier aussortiert.
Nicht erkannt werden allerdings oftmals die
Eier mit spat abgestorbenen Embryonen.

In Elsnigk werden die Eier nicht mehr
durchleuchtet. In der sogenannten ,Heart-
beat-Maschine” (Herzschlag-Maschine) wird
dafiir iiber Infrarotsensoren der Blutfluss in
den Eiern und damit der Herzschlag der Em-
bryonen ermittelt. Eier,mit Herzschlag®, also
nur die Eier mit lebenden Embryonen, wer-
den in die Schlupfkiste umgelegt, eine Kiste
wird dabei vollstandig mit Eiern mit leben-
den Embryonen belegt. Die Schlupfhorden
werden im HatchCare-System so mit Eiern
bestiickt, dass in der Mitte von jeweils sechs
Eiern ein Loch freibleibt, durch das die K-
ken gleich nach dem Schlupf in die sich da-
runter befindende Kiste mit Futter- und
Wasserversorgung fallen.

Die Kiiken bleiben
in der Kiste

Die vollstandige Belegung mit Eiern mit le-
benden Embryonen bringe mehrfache Vor-
teile mit sich, erldutert Jens Miiller, Brut-
meister der Briiterei Elsnigk: Die Eier mit friih
abgestorbenen Embryonen fallen alle raus
und kénnen die ,lebenden” Bruteier nicht
mehr kontaminieren, denn abgestorbene
Eier bilden Faulnisgase aus, und wenn diese
Eier platzen, belegen sie die Gibrigen Eier mit
Keimen.

Luft und Temperatur in den Brutmaschi-
nen kénnen zudem mit dem neuen Umla-
gesystem gleichmaBiger gesteuert werden,
da sich nur noch lebende Embryonen in den
Kisten befinden und sich keine ,Cold- und
Hotspots” mehr bilden. Durch die 100 %ige
Belegung der Schlupfhorden mit bebriite-
ten Eiern fallen zudem Separatoren und
Zahlmaschinen weg. Da die Kiiken auBler-
dem nach dem Schlupf sofort von der Scha-
le getrennt werden, kdnnen sie bis zur Aus-
lieferung in den Kisten mit Futter- und Was-
serversorgung bleiben, sie kommen in die-
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1 - Die Wimex-Unternehmensgruppe
betreibt zwei eigene Futterwerke. Das
Futter fiir die Gefliigelfarmen wird auf
den eigenen Feldern angebaut.

2 - Blick in die ,Herzschlag-Maschine":
Per Infrarotsensoren werden hier die
Eier auf Herzschlag iiberpriift und un-
bebriitete und tote Eier zu nahezu 100 %
aussortiert, die bebriiteten Eier in eine
Schlupfbruthorde umgelegt.

3 - Leo Graf von Drechsel vor den gla-
sernen Brutmaschinen. Er ist iiberzeugt
davon, dass sich das neue Brutverfahren
langfristig auf dem Markt durchsetzen
wird.

4 - Embryobiologin Dr. Conny Maatjens
hat die Brutmaschinen mit entwickelt.
Gemeinsame Forschungsvorhaben
werden zusammen mit der Humboldt-
Universitdt zu Berlin verwirklicht.

5 - Jan Weinhold ist Brutmeister in Rose-
feld. Hier werden seit Januar die Eier fiir
Elsnigk vorgebriitet.

6 - Kiiken auf dem Transportband in
der Briiterei Rosefeld. In Elsnigk miis-
sen die Kiiken nicht mehr aufs Band,
sie bleiben in der Schlupfkiste.

7 - Beim neuen Verfahren sind die
Bruteier in der Bruteihorde waben-
férmig um ein Loch angeordnet,
durch das die geschliipften Kiiken
sofort in die darunterliegende
Schlupfkiste fallen, die mit Futter-
und Wasserrinne ausgestattet ist.
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Zum Thema
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So schliipfen die Kiiken

Bis kurz vor dem Schlupf liegt der Kopf
des Kiikens nach vorn tber der Brust un-
ter einen Fliigel gesteckt. Hebt das Kiiken
den Kopf. driickt der Eizahn auf der
Schnabeloberseite ein Loch in die Schale.
Durch Drehen um die eigene Achse, wo-
bei sich das Kiiken gegen die Eiwdnde
stemmt, perforiert es langsam die Ei-
schale um seinen Kopf, bis es durch Stre-
cken des Nackens den so entstandenen
»Deckel” abheben kann. Die Glucke hilft
tibrigens nicht beim Schlupf. Im Laufe
des 21. Tages sind die meisten der Kiiken
geschlipft. Sie sind noch nass, weil der
Flaum wegen der Enge im Ei in Horn-
scheiden verpackt ist. Diese zerbréseln
nach dem Schlupf schnell zu Staub, und
der Flaum kann sich schnell entfalten.
Quelle: www.uni-wuerzburg.de,
Projekt Didaktik, Stadien der
Embryonalentwicklung.

sen Kisten in den Stall., Bilder mit fliegenden
Kiiken auf schnellen FlieBbéndern fallen
somit auch weg", freut sich Graf von Drech-
sel.

Viel ruhiger
in der Briiterei

Der gesamte Prozess nach dem Schliipfen
laufe ruhiger und auch stressfreier fiir die
Kiiken ab. Meist seien die Kisten auch voll
belegt, es komme selten vor, dass ein Kilken
per Hand nachgelegt werden miisse, besta-
tigt Brutmeister Mdller. Das Handling sei
leichter, die Umlage gestalte sich effizienter.
Vor allem aber seien die Kiiken weniger kon-
taminiert, da sie nicht mehr tiber die Bander
laufen, was die Infektionsgefahr mit z. B.
Kolibakterien oder Salmonellen minimiere.

Die Brutmaschinen, in denen die Kiiken
schliipfen, sind aus Glas. Sie sehen dadurch
heller und freundlicher aus, erkldrt Ge-
schiftsfiihrer Graf von Drechsel. ,Auch hier
miissen wir schlieBlich umdenken, transpa-
renter werden.”

Nach der Entnahme der Schlupfkisten
aus dem Brutschrank finden nur noch die

Gesundheitskontrolle und eine Spriihimp-
fung statt. Danach werden die Kiiken in den-
selben Kisten an die Master ausgeliefert.

Bei Wimex geht man davon aus, dass mit
dem neuen Brutverfahren die Vitalitat der
Kiiken steigt und weniger Behandlungen in
der Mast notig sind. Das sei natiirlich auch
abhangig von den Bedingungen vor Ort,
fiigt Graf von Drechsel ergdnzend hinzu., Wir
sehen die Kiiken aber stabiler”, spricht der
Wimex-Geschéftsfiihrer von den ersten Er-
fahrungen. Edwin Paardekooper von Pro-
broed & Sloot bestétigt: ,Die Kiiken haben
ein anderes Verhalten. Sie sind selbststandi-
ger und verteilen sich besser im Stall. Ob
dann bessere Leistungen kommen, hédngt
auch von anderen Faktoren ab. Aber alle
Voraussetzungen fiir einen besseren Start
der Kiiken sind gegeben.”

SUSANNE GNAUK,
Redaktion DGS, Berlin
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